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1．竞赛概述 

1.1 竞赛名称及简要技术描述 

竞赛名称：车身修理  

按照中华人民共和国第一届职业技能大赛甘肃选拔赛车身修理项目要求，赛题由大

赛组委会确定命题方式及命题专家。 

车身修理人员在修理之前往往需要通过电子测量设备，精准地测量出车身损伤及变

形的程度，在保证不破坏整体结构、性能及车貌的前提下矫正及修复受损的车身。车身

修理人员除了对车身修理外，还需维修车身的其它相关部分，必要时还需手工成型钣金

件。焊接，切割等技术是维修过程的重要组成部分，因此车身修理人员还应会使用所有

特定的手动和动力工具，并能进行相应的维修。 

1.2 裁判组 

1.2.1 裁判组的组成 

裁判组设裁判长 1名，裁判员若干名。裁判组在裁判长带领下，负责比赛各环节的

技术工作。裁判组接受本赛区组委会的组织领导，同时接受全省选拔赛组委会的业务指

导。裁判人员在比赛过程中按要求独立行使权力，落实各项技术要求，发挥引领作用，

并接受各方监督。 

1.2.2 裁判组的工作职责 

裁判组成员负责各项赛务工作。主要包括参与确定竞赛项目和比赛规则、评分标准

及相关竞赛技术性文件;负责竞赛场地、设备等的检验;负责全过程竞赛的执裁工作和竞

赛成绩的汇总、审核、报批、发布。 

1.2.3 裁判员须具备的条件 

1.2.3.1 热爱祖国，遵纪守法，诚实守信，具有良好的职业道德，身体健康。 

1.2.3.2 具有团队合作、秉公执裁等基本素养，具有本专业技师以上职业资格或中

级及以上专业技术职务，且在本专业具有一定的影响力。 

1.2.3.3 有省级以上本职业技能竞赛技术工作经历且在省级选拔活动中担任技术专

家，或具备国家职业技能竞赛裁判员资格者优先。 

1.2.3.4 熟知并遵守竞赛规则、技术工作文件和其它相关大赛文件。 

1.3 选手 

参赛选手须思想品德优秀、身心健康，具备本职业扎实的基本功和技能水平，且有

较强学习领悟能力，良好的身体素质、心理素质及应变能力。 

1.3.1 技能说明 

1.3.3.1 了解汽车修理的国家质量检查评定标准。 

1.3.3.2 了解车身相关技术规程和焊接相关技术规程。 

1.3.3.3 了解相关环境保护的要求、安全和健康条例。 

1.3.3.4 掌握车身修理相关的理论知识。 

 

1.3.2 选手需要掌握的知识 

1.3.2.1 车身修理工具的使用。 

1.3.2.2 车身修理标准工艺流程。 
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1.4 竞赛对象 

参赛选手应为全省普通高校、职业院校、技工院校和民办职业培训机构的在校生，

参赛选手应为 1999 年 1 月 1 日以后出生。 

1.5 竞赛时间 

待定 

2．竞赛说明 

2.1 选拔赛项目的模式和结构  

 

中华人民共和国第一届职业技能大赛甘肃省选拔赛 

模块号 模块名称 竞赛时间（分钟） 分 数 

A 车身测量与校正分析 40 20 

B 模拟结构部件更换 40 30 

C 非结构部件更换 75 25 

D 面板修复 40 20 

E 
安全约束系统 诊断与

更换 
30 5 

合计 225 100 

 

选手按抽签编号滚动交叉进行比赛，单人作业总时间为 225 分钟。参赛选手必须在

规定时间内独立完成所有项目。 

2.2 竞赛内容  

2.2.1 模块 A—车身测量与校正分析  

车身测量与校正分析项目的工件 2014 款赛欧 3（带天窗）白车身，使用电子测量

设备对车身上的测量点进行测量，并根据裁判给定的数据判断校正方向及校正。  

2.2.1.1 竞赛任务 

1）在 40 分钟内，先对车身进行车身底部测量并记录（共 6 对 12 个测量点，分别 

为 2对基准点，4对测量点）， 然后再对前纵梁进行测量、记录并校正。 

2) 比赛提供 3张不同测量点的车身图，选手抽签确定比赛用车身图。每个选手独 

立使用超声波测量系统对要求的测量点进行测量，记录下实际测量的数据（长、宽、高

数据）。比赛提供前纵梁标准校正数据，选手通过测量确定前纵梁的变形大小和方向，

然后使用车身校正仪对前纵梁宽度数据进行校正。  

2.2.1.2 考核要点 

测量系统的使用、测量数据准确性、校正过程和校正后数据的准确性、安全防护、

校正设备使用、5S 等。 

2.2.2 模块 B—模拟结构部件更换 
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模拟结构部件更换的工件为成型板件，工件形状如上图：  

A、D 板件：镀锌钢板，厚度 0.7mm  

B、E 板件：热冲压钢板，厚度 1.2mm  

C 板件：镀锌钢板，厚度 1mm  

D 板件孔径（已加工好）：9mm×4 个孔，6mm×4 个孔  

E 板件孔径（已加工好）：8mm  

2.2.2.1 竞赛任务 

在 40 分钟内对提供的板件（A、B、C 板件）进行电阻点焊、测量、画线、切割、

定位、保护焊等操作。  

1）A、B、C 板件结合。  

a)按照下图尺寸，在 A 板件上测量、划线，确定焊点位置。 

 
b)A、B、C 板件定位，使用电阻点焊焊接在一起，每边 10 个焊点（如图） 
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2）板件切割分离  

a)根据 D 板长度尺寸，割锯切割分离 A 板件。(如图）  

 
b)根据 E 板件长度尺寸，切割分离 B 板件（如下图） 

 

3）E 板件进行定位、焊接 

把 E 板件安装在 B 板上，进行对接焊（连续焊）。注：两端接口不需要整条焊接，

只焊接 B 板平面部位即可。焊接时要求采取横焊姿势，焊接过程中不可翻转（如下图）。  
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4)  D 板件进行定位、焊接。  

把 D 板件安装在 A 板上，进行对接焊（连续点焊）和塞孔焊。焊接时要求采取横焊姿

势，焊接过程中不可翻转（如下图）。  

 

2.2.2.2 考核要点  

安全防护、设备调整及操作、切割尺寸、定位准确性、焊接缺陷、焊点大小、焊点间距、

焊点与边缘距离、焊接质量、5S 等。  

2.2.2.3 技术要求  

1）电阻点焊焊接技术要求 

a)焊点有熔穿孔、颜色全部变蓝、焊点外圈不连续、出现熔敷物等缺陷，判定此焊 

点不合格。 

b)焊点直径：≥4mm。 

2）气体保护焊焊接技术要求 

a)连续对接焊： 

焊缝间隙：0.5-1.2mm；焊缝宽度：5-8mm；焊缝高度：≤2mm 

背面焊疤宽度：4-7mm；背面焊疤高度：≤2mm 

b)连续点焊： 

焊缝间隙：0.2-1mm；焊缝宽度：3-6mm；焊缝高度：≤2mm  

c)塞孔焊（9mm）： 

焊点直径：10-13mm；焊点高度：≤2mm；背面焊疤直径：≥9mm
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背面焊疤高度：≤2mm 

d)塞孔焊（6mm）： 

焊点直径：7-9mm；焊点高度：≤2mm 

2.2.3模块 C —非结构部件更换  

2.2.3.1 竞赛任务 

75分钟内对大赛提供的上汽荣威 350 汽车左前翼子板进行切割、更换，操作过程涉及划

线、切割、打磨、焊接、整形等。 

1）将左前翼子板前端形部分的切除，翼子板切割尺寸上部为 260mm，平行切割线 90mm， 

中段为 305mm,下端切割点为轮弧与下边沿交点，切割线呈相互平行垂直交叉 R:＜40mm,具体

尺寸如图所示。 

 
 

2）在大赛提供的汽车前翼子板部件上裁切，切割完毕后，报告裁判，裁判停表检查切割 

质量。 

3）打磨原板件焊接区正反两侧。 

4）选手将切割后的翼子板头部与原翼子板进行装夹、定位，对接接缝间隙为 0.0 - 0.8mm。 

5）暂停，呼叫裁判进行评分。 

6）经裁判检查后，以连续焊工艺完成焊接，连续焊每段长度不少于 10 mm，完成的焊接 

不能打磨或重焊。 

7）暂停，呼叫裁判进行评分。 

8）经裁判检查焊缝后选手对焊接区域进行打磨，必要时使用外形整形设备和工具对焊接 

区域修整。 

注意：从切割分离开始，整个操作过程都不得松开翼子板后侧的固定螺栓，不得翻转翼

子板，否则将会失去相应分数。 

2.3.3.2 竞赛要求 

做好个人安全防护和设备安全操作。控制好切割尺寸和拼接定位的准确性，掌握好焊接

的技术要求。 
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2.3.3.3 注意事项 

1）对比赛工位进行5S整理。 

2）当前一位选手操作完毕后，由专业技术人员对设备进行检查维护，下一 

位选手操作时应自行调节。 

2.2.4 模块 D—面板修复  

2.2.4.1 竞赛任务 

在40分钟内，对雪佛兰新赛欧右前门外板上的长100mm，宽40mm，深11mm的条形凹陷（漆

膜已破坏）进行修复，凹陷损伤穿过车身线。  

 

（注意：条形凹陷为纵向，凹陷损伤穿过车身线。损伤长度由两部分组成共100mm，车身

线上部为30mm,车身线下部为70mm；损伤宽度为40mm；损伤深度为11mm。） 

选手对凹陷部位分析、打磨、合理使用工具及设备，按正确工艺进行损伤修复。 

2.2.4.2 考核要点 

安全防护、设备调整及操作、修复后形状、5S等。 

修复后技术要求如下： 

1）打磨后裸金属为椭圆状，长轴240mm,短轴160mm。 

2）凹陷部位修复后高度低于原表面，差值≤1mm。 

3）车身线、钢板曲率应与专用卡尺吻合，不能超出±1mm。 

4）凹陷部位修复后高度不得高于原表面。 

5）凹陷部位修复后不得有孔洞。 

2.2.5 模块 E—安全约束系统 诊断与更换 

2.2.5.1 竞赛任务 
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在 30 分钟内通过使用汽车诊断仪在对迈腾车上所获得的故障信息，决定并进 

行 E 模块安全约束系统的维修操作。 

2.2.5.2 操作步骤： 

1) 维修期间，采取所有必要措施保护自身及车辆免受损伤。 

2) 确保车辆安全停放。 

3) 应用所有的车辆保护罩。 

4) 连接诊断仪至车辆。 

5) 开发动机点火开关。 

6) 读出控制单元和故障。 

7) 从车辆的蓄电池上断开负极，继续操作前等候至少 180 秒钟。 

8) 准备并检查维修工具。 

9) 返回初始屏幕。检查维修手册，按照测试方案进行。 

10) 根据步骤操作，拆下须更换的故障单元，更换新件且拧紧至规定扭矩。 

11) 连接并拧紧蓄电池的负极。 

12) 打开发动机点火开关。注意：点火开关（开始/停止按钮）只能在驾驶座上打开，此

时座位应在最靠后位置。当蓄电池再次连接时，车内不允许有人。 

13) 读出控制单元及故障。 

14) 删除故障码。 

15) 检查所有的故障码都已清除。 

16) 完成测试方案。 

17) 检查安全气囊指示灯是否熄灭。 

18) 断开诊断仪，关闭点火开关。 

19) 拿开所有车辆保护罩将用过的工具盒设备放回桌子。 


