
2023 年甘肃省职业院校技能大赛

装配钳工技术赛项竞赛规程

（一）赛项名称

赛项名称：装配钳工技术

赛项归属产业：装备制造

（二）竞赛目的

通过竞赛，展示参赛选手的基础知识储备情况，机械装调过程中的识图能力，

以及机械装调的基本技能。考察选手的质量、效率、成本、安全和环保意识；促

进其相互学习与相互交流，促进钳工技术专业建设水平的不断提高。

（三）竞赛时间、地点

1.竞赛时间：2023年 4月上旬。

2.竞赛地点：兰州石化职业技术大学东校区第二工业中心。

（四）竞赛内容

参赛选手在规定的竞赛时间内，完成以下五项任务。

任务一 典型机械部件的拆装与调整

（A）典型机械部件的拆卸

1.拆卸内容：

(1) 齿轮减速器零部件（全部）、变速箱（全部）、二维工作台零部件（全

部，但滚珠丝杆及圆螺母不可拆离！）；

(2) 其余部件拆去与操作台连接螺钉，移动部件位置即可。

2.拆卸要求：

(1)所有拆卸零部件按要求放入零件周转箱内（滚珠丝杠、直线导轨除外）；

(2)检查零件是否有缺陷与毛刺，进行必要的清洗修理工作，并摆放整齐。

（B）典型机械部件的装配与调试

1.装配前的准备工作：

根据竞赛任务内容，分析图纸并准备工量具、检修及清理零件，如有不可修

复的，可向裁判举手示意，经检查确认给予更换。

2.装配工作：



(1)完成齿轮减速器的测量、装配与调试；

(2)完成变速箱的拆卸、装配与调试；

(3)完成二维工作台的装配与调试并达到如下要求：

① 按技术要求完成下滑板、中滑扳上直线导轨的装配与调试；

② 按技术要求完成下滑板、中滑板滚珠丝杆的装调及上滑板的装配；

③ 轴承安装方法正确，垫片选择合理。

任务二 机械传动机构的装配与调整

1.完成机械传动机构的装配与调试；

2.装配工艺合理，装配方法正确。

任务三 试车

1.完成变速箱、齿轮减速器和二维工作台的调试；

2.装配工艺合理，方法正确，达到整机装调技术要求；

3.总装联调完成后向裁判举手申请，按照设备技术要求试车。

任务四 理论知识笔答题

依据装配钳工技术的相关理论知识作笔答题。

1.判断题（每题 0.5分，共 5分）

2.选择题（每题 1，共 10分）

任务五 职业素养

1.装调中操作的规范性，现场的安全文明生产；

2.装配过程中的工具、量具、检具的使用；

3.废弃物的处理是否符合环保要求；

4.完成任务的计划性、条理性及遇到问题的应对能力等。

（五）竞赛方式和竞赛规则

（A）竞赛方式

（1）竞赛内容：以理论题和实际操作两部分组成。具体竞赛内容详见《装配钳

工技术赛项任务书》（附件一）。

（2）竞赛形式：理论题采用集中统一形式；实际操作采用个人抽签分场次、分

工位形式。



（B）竞赛规则

1．大赛所需设备（THMDZT-1型）由承办方提供，工具、量具、检具由参赛

选手自带。

2．参赛队在赛前抽签决定参赛场次，参赛选手抽签决定参赛工位。

3. 参赛选手赛前 10分钟方可进入竞赛工位，检查、核对现场提供的设备、技

术资料、工量具等，并正确摆放；竞赛开始前 5分钟，拆封竞赛任务书。实际操

作时间以赛场计时器为准。

4．竞赛中，饮用水由赛场统一提供，选手休息或入厕时间均计算在竞赛时间

内。

5．竞赛中，参赛选手须严格遵守安全操作规程及劳动保护要求，确保设备及

人身安全，并接受裁判员的监督和警示。

6．因设备自身故障导致选手中断竞赛的，由赛场裁判组组长（或主任评委）

视具体情况做出裁决。

7．参赛选手若提前结束比赛者，应向裁判员举手示意，终止时间由裁判员记

录在竞赛项目中，选手签名确认。提前结束竞赛后选手不得再次要求继续参加比

赛。

8.在规定的竞赛时间结束后，参赛选手应停止操作，不得以任何理由拖延比赛

时间。选手完成操作后，应在已完成项目处签名确认，待裁判员现场封存后，方

可离开赛场。

（六）竞赛环境

1.第二工业中心过程装备实训基地；

2．THMDZT-1型机械装调综合实训装置 4台；

3.实训装置装配图 4套（6份/套）；

4.通用量具及工具 4套；

5.各种拆装、调试用的扳手、工具及零件盒等。

（七）技术规范

(A)职业道德

1．敬业爱岗，忠于职守，严于律已，刻苦钻研。



2．勤于学习，善于思考，勇于探索，敏于创新。

3. 认真负责，吃苦耐劳，团结协作，精益求精。

4．遵守操作规程，安全、文明生产。

5．着装规范整洁，爱护设备，保持工作环境清洁有序。

（B)相关知识与技能

1．机械识图与绘图。

2．机械传动知识。

3. 工具、量具的使用与维护。

4．加工、装配工艺知识。

5. 钳工工艺知识。

6. 现场文明生产要求、安全操作与劳动保护知识。

7. 装配钳工知识。

（C）参考行业、职业相关技术标准

GB 21746—2008 教学仪器设备安全要求总则。

GB/T21747-2008 教学实验室设备实验台(桌)的安全要求及试验方法。

GB4793-2007 测量、控制和实验室用电气设备的安全要求。

GB/T 5465.2-1996《电气设备用图形符号》。

GB5226.1-2002 机械安全 机械电气设备 第 1部分 通用技术条件。

GB/T 18150-2006 滚子链传动选择指导。

GB/T 10088-1988圆柱蜗杆模数和直径。

GB01096-2003普通型平键。

GB/T 5868-2003 滚动轴承安装尺寸。

（八）技术平台

1．赛场提供的技术平台是“THMDZT-1型机械装调技术综合实训装置”（浙

江天煌科技实业有限公司生产）。

竞赛使用装置参数信息表

序号 名称 技术参数 数量 备注

1 实训台
实训台外形尺寸：1800mm×700mm×825mm

铸铁平板：1100mm×700mm×40mm
1 台



实木桌板：700mm×700mm×40mm

2 电源控制箱

输入电源：单相三线 AC220V±10% 50Hz

电源总开关：带电流型漏电保护装置

电源指示：当接通装置的工作电源，并且打开

电源总开关时，指示灯亮

调速器：为交流减速电机提供可调电源

1台

3 交流减速电机

功率：90W

减速比：1:25

工作电源：AC220V

1 台

4 调速器
适用电机：6～90W

调速范围：90～1400r/min
1 个

5 传动机构

同步带轮：型号 XL075BF，齿数分别为 40齿、

50 齿和 60齿

链轮：08B 链轮，20 齿

锥齿轮：M=2、Z=30；M=2、Z=48

轴承座：采用精密铸造工艺加工而成

1套

6 多级变速箱

外形尺寸：325mm×300mm×351mm

直齿圆柱齿轮：M=2、Z=30；M=2、Z=42；M=2、

Z=30；M=2.5、Z=20；M=2.5、Z=33；M=2.5、

Z=43

滑移齿轮组：M=2.5、Z=17；M=2.5、Z=27；M=2.5、

Z=40；M=2.5、Z=25；M=2.5、Z=35；M=2.5、

Z=48

多级变速箱箱体：采用精密铸造工艺加工而成

1套

7 二维工作台

外形尺寸：530 mm×423 mm×219 mm

直线导轨副：一种长度为 460mm、宽度 15mm；

一种长度为 280mm、宽度 15mm

滚珠丝杠螺母副：公称直径 20mm；导程 5mm；

右旋；长度分别为 506mm、356mm

台面：采用精密铸造工艺加工而成

轴承座：采用精密铸造工艺加工而成

1套

8 齿轮减速器

外形尺寸：284mm×218mm×176mm

直齿圆柱齿轮：M=2 Z=32；M=2 Z=50；M=3 Z=18；

M=3 Z=36

齿轮传动比分别为 1:2、1:1.5625

齿轮减速器箱体：采用精密铸造工艺加工而成

1套

9 分度转盘部件

外形尺寸：432 mm×390 mm×221 mm

蜗轮：M=2.5 Z=30

分度机构：利用槽轮机构进行 90度分度

1套

10 自动冲床

外形尺寸：290 mm×192mm×392.5 mm

冲头行程：0～32mm

驱动方式：机械式驱动

自动冲床床身：采用精密铸造工艺加工而成

1套



2．自备工量刃具清单：

序号 名 称 规 格 精度 数量 备 注

1 游标高度尺
0∼300

0.02mm 1 把

2 游标卡尺
0∼150

0.02mm 1 把

3 直角尺 100 1 级 1 把

4 外径千分尺 自定 0.01mm 自定

5 塞尺
0.02∼1

1 套

6 锉刀 自定 自定

7 轴承拉马 鼓励自制 1 把

8 扭力扳手
1∼5N.m

1 把 装配直线导轨

9 计算器 1 只

10 记时器 1 只

11 内六角扳手 1 套

12 杠杆百分表 1 把 带表座

13 百分表 1 把 带表座，配平头

14 钢直尺 自定 1 把 测端面平行度

15 垫片 自定 自定

16 熔断铅丝 自定 自定

17 键条 自定 自定

18 截链器 1 把

注意事项：

1、所有自带工、量、刃具应做明显标记，以防与赛场提供设备装调工具混淆。

选手也可以使用机械装调综合实训装置配置的工、量具。

2、除建议自带工、量、刃具清单以外的专用夹具、组合夹具、钻模等二类工

装及非标工量具不得擅自带入比赛现场。

（九）评分办法

1.成绩计算：理论题和实际操作两项成绩之和，总成绩为 100分。

2.比重：理论题：15％；实际操作：80％； 职业素养：5％。

（十）奖项设定



按实际参赛人（队）数的 10%、20%、30%（小数点后四舍五入）分设一、

二、三等奖。其他情况按照竞赛规程总则执行。

（十一）申诉与仲裁

1.各参赛队对不符合赛项规程规定的仪器、设备、工装、材

料、物件、计算机软硬件、竞赛使用工具、用品，竞赛执裁、赛场管理、竞赛成

绩，以及工作人员的不规范行为等，可向赛项仲裁组提出申诉，申诉主体为参赛

队领队。

2.申诉启动时，参赛队向赛项仲裁组递交领队亲笔签字同意

的书面报告。书面报告应对申诉事件的现象、发生时间、涉及人员、申诉依据等

进行充分、实事求是的叙述。非书面申诉不予受理。

3.提出申诉的时间应在比赛结束后(选手赛场比赛内容全部

完成)2 小时内。超过时效不予受理。

4.赛项仲裁组在接到申诉报告后的 2 小时内组织复议，并

及时将复议结果以书面形式告知申诉方。申诉方对复议结果仍有 异议，可由领

队向比赛监督员提出申诉，由监督员传达最终仲裁结果。

5.申诉方不得以任何理由拒绝接收仲裁结果，不得以任何理

由采取过激行为扰乱赛场秩序。仲裁结果由申诉人签收，不能代收，如在约定时

间和地点申诉人离开，视为自行放弃申诉。

6.申诉方可随时提出放弃申诉。

（十二）赛项安全

包括疫情防控要求。

（十三）其他规定

可以包括注意事项、食宿安排、竞赛观

摩、资源转化等。


